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La presente invention a pour objet un joint 
d^tanchfitd destinS k la jonction de pieces 
soumises normalement a une temperature su- 
pirieure h la temperature k laquelle a etd 
5 eRectae* le montage du joint, 

Le but de Invention est de nSaliser un 
joint tel que i'etancheite augmenie a mesure 
que la temperature s'eleve. 

Le joint d'etancheite suivant Invention est 
10 remarquable notammenten ce qu'il comprend 
deux Moments fabriqufe avec aes substances 
ayant des coefficients de dilatation differents, 
Element le moins dilatable pouvant se dd- 
former, elastiquement ou non, sous Taction 
1 5 des variations de volume de feUment le plus 
dilatable. 

D'autres caracteVistiques de invention ap- 
paraUront dans la description qui va suivre en 
se reTeYant au dessin annexe qui representee a 
20 titre d'exemple, deux exemples de realisation 
de Vinvention. Dans ce dessin : 

La fig- 1 represente en.coupe un exemple 
de realisation aun joint en forme d'anneau, 
suivant 1'invenlion. 
a 5 La fig. a represente le mSme joint roonte 
entre la culasse el le cylindre d\m moteur. 

La fig. 3 represente, en coupe partielie, 
un autre mode de realisation de Tinvention. 
En se referant a la fig. 1, on voit que le 
3o joint se compose de deux pieces A et B. La 
piece B est faite d'une substance plus dila- 
table que la piede A. 



A titre d'exemple, on a suppose que le joint 
est annulaire et que la section de lanneau a 
une forme en V. A litre d'exemple , egalemenl, 35 
la piece A pourrait fore faite en un metal non 
dilatable ou tres peu dilatable, elastique ou 
plaslique, et la lame B en un metal aussi dila- 
table que possible, en cuivre, par exemple. 

Si on suppose que le joint etant mis cn ho 
place, les deux pieces a assembler sont rap- 
prochees Tune de lautre, le joint s'ecrasera en 
provoquant la fermeture du V. Si I'assem- 
blage est alors soumis h une temperature 
croissante, par exemple, Tanneau B se dila- 45 
tera plus que Tanneau A, ce qui tendra a ou- 
vrir a nouveau le V et, par consequent, a 
appuyer tres fortement les faces du joint sur 
les parois entre lesquelles I'etancheite doit 
e*tre realisee. 

On a represente, h titre dexempie, a la 
fig. 53 , le cas de Implication du joint suivsnt 
Tiiivenlion a la jonction d*une culasse de mo- 
teur C ayec un cylindre D, le joint etant sup- 
pose ecrase par suite du blocage des bou- 
lonsE. 

La fig. 3 represente une variante de reali- 
sation dans laquelle la section du joint, au 
lieu d'avoir une forme en V, a la forme d'une 
circonference presque complete, ce qui rev ient 60 
& dire que Tanneau est constitue par un tore 
creux fendu tout le long du cercle ihterieur 
situe dans le plan median du tore. 

Le fonctjopnejnen,t du dispositif est le mSme 
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que dans le cas precedent, le diametre du 
cercle exterieur en metal moins dilatable ten- 
dant h augmenter sous feffet de la dilatation 
du cercle interieur. 

5 Le joint suivant 1 'invention s'applique plus 
sp£cialement au cas ofi les pikes & assembler 
sont faites en des mdtaux ayant des coefficients 
de dilatation differents. (Test le cas, par ex- 
emple, lorsque le cylindre D est en acier et 

o que la culasse B est en aluminium. On congoii 
que, dans ces conditions, la dilatation diffd- 
rente de ces metaux nuit davantage encore au 
maintien de l'£tanch&t£ du joint. 

Bien entendu, f invention n'est pas limitee 

5 aux modes de realisation d£crits et repr^sentds 
et k 1'application particuliere qu on en a indi- 
qu^e. 

Le joint pourrait, par example, ne pas 4tre 
annulaire, mais pourrait avoir ia forme d'un 
o disque, d'une plaque, d'une lame, etc., et sa 
section pourrait avoir une forme quelconque, 
l'id£e de Tinvention consistant dans la defor- 
mation de Tun des elements sous Taction d'une 



dilatation plus grande de 1'autre, eu Yue d'ob- 
tenir un pressage dnergique des faces du dis- a 5 
positif sur les faces des deux pieces k assem- 
bler. 

Bien entendu, Finvention peut sappliquer 
au cas de la jonctiou de pieces soumises h un 
abaissement de temperature, la contraction 3o 
plus grande de Tun cles elements proYoquant 
la deformation de IWre element. 

b£suh£. 

L'invention a pour objet un joint dMtan- 
cheite remarquable notamment en ce qu'il 35 
comprend deux elements fabriques avec des 
substances ayant des coefficients de dilatation 
different, foment le moins dilatable pou- 
vant se deformer, elastiquement ou non, sous 
faction des variations de volume de l'eiement Ao 
le plus dilatable. 
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